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Vorrichtung zum Sortieren von table tten- 
formigen Korpern. 



m Gegenstand der Erfindung 1st eine Vorrichung zum 
Sortieren von kreisrunden tablettenformigen Korpern in tole- 
ranzhaltige und solche, die beztiglich ihres Abrollumf anges 
eine bestimmte untere Toleranzgrenze unterschreiten und/oder 
von der Kreisform abweichen, gekennzeichnet 3 durch eine 
Sortierrinne, deren Seltenwande langs einer bestimmten 
Strecke, welche ISnger 1st als dir langste Tablettenumfang, 
als federnde motorisch antreibbare Rollklemmbacken ausge- 
bildet sind, deren Abstand im Ruhezustand knapp unterhalb 
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der unteren Toleranzgrenze dies Tablettendurchmessers liegt/ 
und dass der Sortierrinnenboden unterhalb dieser Klemm- 
backen zum Durchfall der nichttoleranzhaltigen Tabletten 
eine Durchbrechung aufweist. 

Eine bevorzugte Ausf uhrungs form der Erfindung 
1st dadurch gekennzeichnet, dass einer der beiden Rollklemm- 
backen durch eine motorisch antreibbare Kreisscheibe oder * 
Walze mit weichelastischer Umf angsf lache und der Gegen- 
backen durch einen hierzu koaxial verlauf enden, feststehen- 
den kreisbogenf ormigen Wandteil gebildet 1st. 

Die erf indungsgemasse Vorrichtung kann insbe- 
sondere in der pharmazeutischen Industrie im Zuge der Her- 
stellung und Verpackung von Tabletten zur Ausscheidung von 
beschadigten bzw. gebrochenen Tabletten eingesetzt werden. 
Sie zeichnet sich durch .einen besonders einfachen ■ Aufb.au, 
hohe Betriebssicherheit und weitgehende Wartungsf reiheit aus. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in 
der Zeichnung dargestellten Ausf uhrungsbeispiels naher er- 
lautert; es zeigen: 
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» 

Fig.l eine schematische Draufsicht auf eine 
So r t i e r e inr i chtung , 
f- Fig. 2 einen Schnitt in Uichtung dor Linie II-II 
von Fig.l, 

Fig. 3 einen Schnitt in tti chtung dor Linie 

III- III von Fig.l, 

* 

Fig. 4 einen Schnitt in Ri chtung dor Linie 

IV- IV von Fig. 3. 

Gemass Fig.l ist auf einer Grundplatte 1 eine kreisfor- 
raige Ausnehmung 2 ausgefrast, in deren Mittelpunkt eine. an einer 
drehbaren Achse 3 befestigte Scheibe 4 gelagert ist. In die Aus- 
nehmung 2 jnundet tangential eine in Lang sri chtung der Grund- 
platte 1 verlaufende Tabletteneinlauf balm 5, Die seEinlauf bahn 
kann eine Nut oder ein durch zvei Schienen gebildetes FUhrungs- 
element sein. Von der Ausnehmung 2 zweigt gegenuber dem Ort der 
EinmUndung der Tabletteneinlauf balm 5 ura etva 90° versetzt 
ebenfalls tangential eine Tablettenauslauf bahn 6 ab, welche 
ebenfalls eine Nut oder eine Schienenf uhrung sein kann. 
Zwischen der Einmiindung der Tabletteneinlauf bahn und der Ab- 
zveigung der Tablettenauslauf bahn erstreckt sich koaxial zur 
Scheibe 4 die kreisbogenf ormige Tablettensortierbahn 7« Die 
innere Seitenwand der Sortierbahn 7 wird vom Umfang der Scheibe 4 
und ihre Aussenwand durch die eine Flanke einer Nut oder durch 
eine Schiene gebildet. Die Aussenwand 8 der Tablettensortierbahn 7 
weist eine rillenf ormige Vertiefung 80 auf, welche stetig 

sowohl indie Tabletteneinlauf bahn 5 als auch in die 
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Tablettenauslauf bahn 6 ubergeht und etwa 0,2 mm tief ist. Die 
Scheibo 4 besteht aus einem aus einem beliebigon festen Verk- 
stoff gefertigten Kern, velcher an seinem Umfang in einer Dicke 
von etva 5 mm mit einem veichelastischen Kunststoff der RUck- 
sprungharte von etva .10 bis 40, vorzugsveise 15 SHORE ummantelt 
ist. Die Scheibe 4 kann aber auch zur Ganze aus veichelasti schem 
Kunststoff bestehen und an ihrer Grund- und Deckflache je eine 
Abdeckplatte aufveisen. Die Grundplatte l,.velche aus Kunst- 
stoff besteht und in. Langsrichtung unter einem Winkel von etva 
30° bis 70° geneigt aufgestellt ist, tragt an ihrem oberen Ende 
einen nicht eingezeichneten Tablett envorrat sbohalter und an ihrem 
unteren Ende einen ebenfalls nicht eingezeichneten Tabletten- 
auffangbehalter . In Transportri chtung der Tablett en 14 vor der 
Tablettensortierbahn 7 ist in die Grundplatte 1 eine kreisfor- 
mige Ausnehmung 9 eingefrast, in deren Mittelpunkt eine an einer 
drehbaren Achse 11 befestigte Scheibe 10 gelagert ist. Die 
Scheibe 10 ist ebenso aufgebaut vie die Scheibe 4 und ist so 
positioniert, dass sie die Tabletteneinlaufbahn 5 tangiert und 
in diese etva 0,3 mm hineinragt. Beide Scheiben sind liber einen 
Riemen 12 (Fig. 3) verbundonj der Durchmesser der Scheibo 4 ist 
3 bis 4 mal so gross vie der der Scheibe 10. Die Tablettensor- 
tierbahn 7 ist an ihrem Boden of fen; vorzugsveise ist der Boden 

durch eine Nut 13 durchgefrast . Die Nut 13 ist um etwa 1 mm 
breiter als der Durchmesser der Tabletten 14 und ist an ihrer 
Innenkante mindestens so lang vie der Tablettenumf ang. Die 
Aussenkante der Nut 13 fluchtet mit der Aussenlmte der Tabletten- 
sortierbahn 7. Die Scheibe 4 ragt etva 0,2 mm in die Tablet- 
tensortierbahn 7- 
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Geraass Fig. 2 ragt die an der in der Grundplatte 1 und 
in einer Lagerbiichse 15 gelagerten Achse 3 befestigte Scheibe 4 
um etva 1,3 mm uber die Innenkante der Nut 13 hinaus . Die 
Tablette 14 vird beim Durchlaufen durch die Tablettensortierbahn 
7 von der Scheibe 4 in die rillenf brmige Vertiefung 8 an der 
Aussenkante der Tablettensortierbahn gedrUckt und dadurch tiber 
die Nut 13 gefiihrt. 

Gemass Fig. 3 sind die Achse 3 der Scheibe 4 und die 
Achse 11 der Scheibe 10 in j e einer auf der Grundplatte 1 be- 
festigten Buchse 15 bzvl 16 drehbar gelagert. Auf der Achse 11 
sitzt eine Riemenscheibe 17 und auf der Achse 3 eine Riemenscheibe 
18, velche beiden Riemenscheiben liber den Riemen 12 kraftschlus- 
sig verbunden sind. Der Durchmesser der Riemenscheibe 17 be- 
tragt etwa ein Drittel bis ein Viertel des Durchmessers der 
Riemenscheibe 18. Die Riemenscheibe 18 ist mit einera auf einer 
Platte 19 um eine Achse 20 drehbar gelagerten und motorisch 
antreibbaren Zahnrad 21 magnetisch gekuppelt. Dies'e Kupplung 
ist derart, dass kleine, in das Zahnrad 21 eingepresste oder.- 
eingeklebte Permanentmagnete 22 auf — in der Riemen- 

scheibe 18 angebrachte f erromagnetische Gegenstucke 24 virken 
und die letzteren bei einer Rotationsbewegung des Zahnrades 21 
ebenfalls in Rotation versetzen. Der Kupplungsgrad dieser 
Magnetkupplung ist durch Verandern des Luftspaltes zvischen 
Zahnrad 21 und Riemenscheibe 18 einstellbar. Zvischen der 
Grundplatte 1 und den beiden Riemenscheiben 17 und 18 ist zum 
Schutz vor Verschmutzung und zum Auffangon dor aussortierten 
Tablet-ton eine Platbe 23 . angeordnet . 109852/0172 
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Gemass Pig. 3 sind die Magnete 22 im Zahnrad 21 kreis- 
fbrmig angeordnet; die Gegenstiicke 24 in der Riemonscheibe 18 
sind ebenso angeordnet, sodass jeveils ein Magnet 22 und ein 
Gegenstiick 24 e'inander gegmiiberliegen . Es ware au-ch mbgiich, . 
in das Zahnrad 21 eine kreisf drmige Nut einzustechen und in diese 
Teile eines Ringes aus permanentmagnetiseh orn Material oinzu- 
kleben. 

Die Funktionsweise der beschriebenen Sorti ereinrichtung 

ist die folgende: Die Tabletten 14 gelangen aus dem Vorrats- 

zur Horizontale geneigte 
behalter in unmittelbarer Auf einanderf olge in die/Tabletten- 

einlaufbahn 5 und rutschen diese infolge der Schwerkraft hinab. 
Beim Auftreffen auf dem Umfang der Scheibe 10 werden die Tablet- 
ten entlang des in die Tablettene'inlauf babn 5 hineinragenden 
Teiles des Umfangs der Scheibe 10 abgewalzt und infolge der 
durch das Uebersetzungsverhaltni s der beiden Riemenschciben 17 
und 18 gegebenen hohen Drehzahl der Scheibe 10 r'aumlich getrennt. 
Diese Trennung ist eine Vorsicht smassnahme zur Vermeidung von 
Stauungen in der Tablettensortierbahn 7. Sovie die Tabletten in 
die Tablettensortierbahn gelangen, werden sie vom Umfang der 
Scheibe 4 erfasst, an diesem Umfang abgewalzt und dadurch durch 
die Tablettensortierbahn 7 transporti ert . Bei diesem Vorgang 
sind die Tabletten einerseits am Umfang der Scheibe 4 und ander- 
seits in der rillenf Srmige n Vertiefung 8 der ausseren Kante der 
Tablettensortierbahn gefiihrt. Letzteres garantiert, dass die 
Tabletten die Sortierbalm in einer definierten Ebene durchlaufen- 

tfenn eine zerbrochone Tablette von der Scheibe 4 abgcwiilzt wird, 
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dann fallt sie in dem Moment, in dem derjenige Tablettendur ch- 
inos ser, an dessen Rand ein StUck abgebrochen 1st, in der Ver- 
bindungslinie Achse 3 - Aussenkante der Table ttensortierbahn 
liegt, durch die Nut 13 aus der Tablettensorticrbahn . Die un- 
beschadigton Tabletten gelangen nach Vorlassou der Table ttensor- 
tierbahn in die Tablottenauslauf bahn 6. Urn jede Stbrung durch 
etvaigo am Endo dor Sortierbahn nicht genau horizontal liegende 
Tabletten auszuschalten, liegt der Bodcn der Tablettenauslauf- 
bahn urn etva 2 mm tiefer als die Transportebene in der Sortier- 
bahn. 

Die beschriebene Vorrichtung zeichnet sich durch ein- 
fachen Aufbau, ¥artungsf reiheit und sicheres Funktionieren aus. 
Bei der Vervendung in Tablettenverpackungsmaschinen verden mit 
Vorteil mehrere der beschriebeneri Sorticreinrichtungen, beispiel 
weis<£etva 8 oder 10, auf einer einzigen Grundplatte vereinigt. 
Eine solche Grundplatte mit den dazu passenden Scheiben 

gestattet das Sortieren von Tabletten eines bestimmten Durdi- 
messers. Sollen Tabletten cines anderen Durchmessors sortiert 
verden, so braucht bloss die Grundplatte mit den Scheiben aus- 
gewechselt zu verden. 

Dio gesamte Anord-nung kann auch horizontal auf gestellt 
werden, wenn anstelle der Gleitrinnen 5 und 6 z.B« Transport- 
bander od.dgl. eingesetzt werden. Es muss nur dafur Sorge ge- 
tragen werden, dass die Tabletten zwischeri das durch die Kreis- 
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scheibe 4 und den kreisf orrnigen Wandteil 8 gebildete Roll 
baekenpaar gelangen und dieses nach oder wahrend dem Ab- 
rollvorgang wiederum verlassen konnen. 
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Ansprliche 



Q Vorrichtung zum Sortieren von kreisrunden 

tablettenformigen Korpern in toleranzhaltige and solche, 
die beziiglich ihres Abrollumf anges eine bestimmte untere 
Toleranzgrenze unterschreiten und/oder von der Kreisform 
abweichen, gefcennzeichnet durch eine Sortierrinne (5, 7, 6) 
deren Seltenwande langs einer bestimmten Strecke, welche 
ranger ist als der langs te Table ttenumfang, als f edernde 
motorisch antreibbare Rollklemmbacken ausgebildet sind, 
deren Abstand im Ruhezustand knapp unterhalb der unteren 
Toleranzgrenze des Tablettendurchmessers liegt, und dass 
der Sortierrinnenboden unterhalb dieser Klemmbacken zum 
Durchfall der nichttoleranzhaltigen Tabletten eine Durch- 
brechung (15) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass einer der beiden Rollklemmbacken durch eine 
motorisch antreibbare Kreisscheibe (4) oder Walze mit weich- 
elastischer Umf angsf lache und der Gegenbacken durch einen 
hierzu koaxial verlauf enden, f eststehenden kreisbogenf 6rmi- 
gen Wandteil (8) gebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- . 

zeichnet, dass der koaxiale Wand'teil (8) einen leisten- 
oder stufenfbrmigen Vorsprung zur Auflage und PUhrung des 

109852/0172 
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unteren Tablettenrandes aufweist.. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 y dadurch gekenn- 
zeichnetj dass der koaxiale Wandteil (8) eine Fuhrungs- 
rille (80) fur die Tabletten aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Sortierrinne 
vor den Rollklemmbacken ein Tablettenabstandsgeber ange- 
ordnet 1st, welcher vorzugsweise durch eine seitlich in 
die Rinne (5) hineinragende zweite niotorisch antreibbare 
Kreisscheibe (10) oder Walze mit elastischer Umf angsf lache 
gebildet ist, deren Durchmesser und Drehzahl so bemessen 
bzw. einstellbar sihd^ dass sie von je zwei aufeinander- 
folgenden Tabletten die erste eine bestimmte Zeitspanne 
vor der zweiten aus der Einklemmung freigibt. 

' ■ 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- . 
zeichnet^ dass Durchmesser und Drehzahl der zweiten Kreis- 
scheibe (10) frzw. Walze so bemessen bzw. einstellbar sind, 
dass sie von je zwei auf einanderf olgenden Tabletten die 
zweite erst bei Freigabe der ersten oder eine bestimmte 

Zeitspanne danach aus der Einklemmung freigibt • 

# 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die motorisch antreibbaren 
Kreisscheiben(4) oder Walzenaus weichelastischem Material, 
insbesondere weichmacherhaltigem Kunsts*toff bestehen. 
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8 . Vorrichtung nach einem der AnsprUche a Ms 6, 

daduron geKennzeichnet, dass die motorisoh antrelbbaren 
Kreisschelben (4) Oder Walzen aus elnem harten Kern cestehen, 
welcher am Umfang m elner Dic.ce von einigen Millimetern, 
vorzugsweise etwa 5 Millimetern mit elne m weiehelastischem . 
Material, vorzugsweise welchmacharhaltlgen, Kunststoff. urn- 
mantelt 1st. 

9 . vorrichtung rlach Anspruch 8 oder 9, dadurch 

. 6 e*ennzeichnet, dass das wefchelastische Material eine 
Ruoksprungharte von 10 bis *0 SHORE, vorzugsweise 15 SHORE 
aufweist . 
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